
吉首市生活垃圾焚烧发电厂炉渣综合利用项目（一期）

竣工环境保护验收意见

2022年 9月 4日，吉首市生活垃圾焚烧发电厂炉渣综合利用项

目（一期）竣工环境保护验收监测报告对照《建设项目竣工环境保护

验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保

护验收技术规范/指南、本项目环境影响评价报告书（表）和审批部

门审批决定等要求对本项目进行验收，提出意见如下：

一、工程建设基本情况

1、建设地点、规模、建设内容

项目名称：吉首市生活垃圾焚烧发电厂炉渣综合利用项目（一期）；

建设单位：吉首市谷韵水务市政有限公司；

建设性质：新建；

本项目总用地面积 14229.80m2，其中本次一期验收用地面积约

5000m2，主要建设内容包括一栋炉渣处理车间、生活办公区等。

生产规模：项目设计年处理炉渣 73000吨，利用炉渣年产环保砖

2000万块。本次验收仅为炉渣处理系统，实际设备处理炉渣能力达

到 73000吨/年。

2、建设工程及环保审批情况

项目于 2021年 4月委托长沙博大环保科技有限公司编制完成《吉

首市生活垃圾焚烧发电厂炉渣综合利用项目环境影响报告表》，并于

2021年 5月 21日，取得环评批复州环评（吉首）[2021]8号。

本项目于 2022年 7月完成各类基础设施及环保设施的建设，并

于 2022.7.1~2022.8.1进行生产调试及验收监测。

3、环保投资



本项目总投资 1050万元，其中环保投资 69万元，占总投资的

6.57%。

二、工程变动情况

经过现场踏勘及环评资料对比，项目实际建设变更情况如下：

1、项目生产工艺

经过实地调查，炉渣处理工序项目环评阶段生产工艺与实际生产

工艺有所调整，原环评生产工艺流程如下所示：

图 1-1：项目环评阶段生产工艺

项目实际建成的炉渣处理工艺流程图如下所示：



图 1-2：项目实际建成生产工艺

根据企业提供的资料及环评报告的对比，项目实际采用的生产工

艺在原环评设计上进行了细化，并增加了废铝回收工序、铁料破碎工

序，设计与实际情况对比如下表所示：

表 1-1：项目生产工艺对照表

生产工序 原环评 实际建设 设备变化情况 备注

炉渣粉碎 /
炉渣经上料机进入滚筒筛

筛选，细料进入下一环节，

粗料进入破碎机破碎，破碎

新增滚筒筛、粗料

破碎机

新增炉渣预处理

工序，炉渣经预处

理后便于后续除



后细料返回滚筒筛，粗料属

于未燃尽的垃圾，转运至发

电厂焚烧

铁等工序的生产，

根据实际生产需

求增加

炉渣除铁

工艺

炉渣经投料进

入吸铁机进行

除铁

经预处理后的炉渣进入电

磁除铁器除铁，筛选出的粗

铁进入铁料破碎机→滚筒

筛→电磁除铁器进行铁料

回收

新增电磁除铁器、

铁料破碎机、滚筒

筛

原环评工艺设计

较简单，原工艺存

在除铁效率较低、

回收效率低的问

题，实际工艺对粗

铁和细铁进行了

分段回收，增加了

回收效率

经细砂破碎机处理后的细

砂进入磁选机进行细铁的

分选，分选的细铁进入摇床

工序，并实现细铁的回收

磁选机

砂料生产

工艺

炉渣经湿式打

砂机破碎后，

进入跳汰机筛

选，其中上层

砂料进入捞渣

机→沥干机→

输送机→成品

仓库

炉渣经除铁后进入细砂破

碎机破碎，破碎后进入磁选

机再次去除细铁。磁选后的

细砂进入跳汰机筛选，其中

上层砂料进入轮式捞砂机

分选，分选出的干砂进入滚

筒筛→涡轮分选机分选出

粗砂，分选出的含砂废水进

入滚筒筛再次分选，分选出

的含砂废水进入振动脱水

筛脱水分选出中砂。经滚筒

筛筛选后的废水进入沉淀

斗→沉淀池→板框压滤机

处理，所查生的沉淀斗底部

细砂、板框压滤后的细砂回

收至成品区。

新增轮式捞砂机

（替代原捞渣机）、

滚筒筛、涡轮分选

机、振动脱水筛、

沉淀斗

项目环评与实际

采用的砂料生产

工艺主体流程均

为砂料破碎→跳

汰机分选→砂料

脱水。但相较于环

评，实际采用的生

产工艺更加合理、

完善，并实现了粗

砂、中砂、细砂的

分选，便于砂料的

外售、后续制砖车

间的原料配比。根

据实际生产需求

变更

废金属回

收工艺

跳汰机分选的

下层物料进入

摇床分选，分

选的废金属回

收

跳汰机分选的下层物料进

入摇床分选，分选的废金属

回收

无变化
实际采用的生产

工艺将废金属中

的废铝分选出来，

实现了资源的有

效回收利用
/

轮式捞砂机分选的干砂进

入分选滚筒筛→涡轮分选

机分选粗砂和废铝

新增分选滚筒筛、

涡轮分选机

杂质

摇床分选的杂

质返回垃圾焚

烧发电厂焚烧

炉渣上料进入滚筒筛筛选

的粗料进入粗料破碎机破

碎，破碎后的粗料杂质返回

垃圾焚烧发电厂焚烧

新增粗料破碎机

实际生产工艺，在

炉渣预处理工序

中实现了杂质的

分选并收集回收

至垃圾焚烧发电

厂焚烧

废水处理

工艺

捞渣机、摇床、

沥干机所产生

的废水进入沉

淀池并经板框

压滤后回用到

湿式打砂、跳

汰工序

轮式捞砂机产生的含砂废

水进入滚筒筛、沉淀斗、沉

淀池、板框压滤后回用，摇

床、振动脱水筛所产生的废

水进入滚筒筛、沉淀斗、沉

淀池、板框压滤后回用。废

水处理后回用于细砂破碎

机、跳汰机工序

沉淀斗

项目所采用的废

水处理工艺均为

沉淀池沉淀+板框

压滤机处理后回

用



根据上表详细变化情况对比，项目实际建设的生产工艺相较于原

环评，更加完善、合理、有效。废铁、废金属、废铝等资源回收利用

程度、效率更高，且实现了粗砂、中砂、细砂的分选，便于砂料的外

售、后续制砖车间的原料配比。项目实际采用的生产工艺满足企业实

际炉渣处理需求。

根据《污染影响类建设项目重大变动清单》中—生产工艺——第

六条、第七条：

第六条、新增产品品种或生产工艺（含主要生产装置、设备及配

套设施)、主要原辅材料、燃料变化，导致以下情形之一：

（1）新增排放污染物种类的（毒性、挥发性降低的除外）；

（2）位于环境质量不达标区的建设项目相应污染物排放量增加

的；

（3）废水第一类污染物排放量增加的；

（4）其他污染物排放量增加 10%及以上的；

第七条、物料运输、装卸、贮存方式变化，导致大气污染物无组

织排放量增加 10%及以上的属于重大变更。

项目生产工艺变更后，新增了生产工艺、生产设施。项目主要原

辅材料、燃料未发生变化。

（1）项目生产工艺变更前后，所排放的污染物种类如下表所示：

表:1-2：项目污染物排放种类对表

类型 环评中排放种类 实际排放种类

废气 生产工序所产生的粉尘、食堂产生的食堂油烟 生产工序所产生的粉尘

废水
生产废水不排放；生活废水经化粪池处理后用

作农肥

生产废水不排放；生活废水经

化粪池处理后用作农肥

噪声 设备噪声 设备噪声

固废

摇床杂质（返回垃圾焚烧发电厂）、废机油、

生活垃圾、废机制环保砖、沉淀池沉渣、废金

属（回收利用）

杂质（返回垃圾焚烧发电厂）、

生活垃圾、沉淀池沉渣、废金

属（回收利用）



项目生产工艺变更后，未新增排放污染物种类，且由于本次为一

期验收，未产生排放食堂油烟、废机制环保砖、废机油，不属于重大

变更。

（2）项目位于环境质量达标区，不属于重大变更；

（3）项目生产废水经沉淀、板框压滤后回用于生产，生活废水

经化粪池处理后用作农肥，无废水排放，不属于重大变更。

（4）根据项目环评中污染源强分析，项目变更后污染排放量对

比情况见下表：

表 1-3：项目污染物排放种类对表

类型
污染物种

类
环评中污染源强 实际排放情况

污染物排

放量变化

情况

废

气

炉渣运

输车辆

扬尘

粉尘

项目炉渣运输车辆较少、时间

分散、运距短、运输动力起尘

量较小

项目炉渣运输方式、

运输流程与环评一致
无变化

炉渣和

砂料堆

场风力

扬尘

粉尘

项目炉渣堆场风力扬尘产生

量约为 0.0076t/a。砂料堆场风

力扬尘产生量约为 0.0065t/
a。炉渣和砂料堆场风力扬尘

产生量甚微，对周边环境影响

较小

项目炉渣和砂料堆场

堆存方式、堆存量、

生产车间密闭措施均

与环评一致

无变化

炉渣卸

料粉尘
粉尘

项目炉渣卸料粉尘产生量约

为 9.96kg/a。炉渣卸料粉尘产

生量甚微，对周边环境影响较

小

项目炉渣卸料方式、

生产车间密闭措施等

均与环评一致

无变化

炉渣皮

带输送

粉尘

粉尘

项目输送位于封闭式生产车

间内，炉渣皮带输送粉尘产生

量较少

项目输送带位于封闭

式生产车间内，与环

评一致

无变化

水泥筒

仓粉尘
粉尘

水泥筒仓仓顶均自带布袋除

尘器，筒仓产生的粉尘通过筒

顶自带的布袋除尘器处理后

进筒顶呼吸孔排放，排放量为
0.00912t/a

未建

不在本次

验收范围

内

厨房油

烟
油烟 食堂油烟排放量为 0.016t/a 未建

不在本次

验收范围

内

炉渣破

碎
粉尘

炉渣含水率约为 8%~15%，且

破碎设备为封闭式，打砂过程

中加入大量的回用水，生产设

备均位于封闭式钢架棚车间

内，产尘产生量甚微，对周边

炉渣粗料破碎：炉渣

含水率约为 8%~15%，

破碎设备为封闭式，

生产设备均位于封闭

式钢架棚车间内；打

排放量增

加



环境影响较小 砂过程中加入大量的

回用水，产尘产生量

甚微，对周边环境影

响较小

废

水

生产废

水
SS 生产废水经沉淀、板框压滤后

回用，不排放

生产废水经沉淀、板

框压滤后回用，不排

放

不排放

无变化

生活污

水

COD、BO
D5等

生活废水经化粪池处理后用

作农肥

生活废水经化粪池处

理后用作农肥

不排放

无变化

噪

声

设备噪

声
噪声 达标排放 达标排放 无变化

固

废

杂质 一般固废
运往吉首市生活垃圾焚烧发

电厂处理，约 50t/a

运往吉首市生活垃圾

焚烧发电厂处理，约 5
0t/a

无变化

生活垃

圾
生活垃圾

运至吉首市生活垃圾焚烧发

电厂焚烧处理

运至吉首市生活垃圾

焚烧发电厂焚烧处理
无变化

沉淀池

沉渣
一般固废

沉淀池沉渣抽至压滤机压滤，

后作为制砖原料消纳

沉淀池沉渣抽至压滤

机压滤，后作为产品

外售

无变化

废金属 一般固废
作为产品外售综合利用，不排

放

作为产品外售综合利

用，不排放

不排放

无变化

废机制

环保砖
一般固废

集中收集破碎后用作机制环

保砖生产原料
不在本次验收范围内 /

废机油 危险废物 委托有资质单位处理
本次验收范围内未产

生

不排放

无变化

通过上表对比，项目工艺变更后，新增炉渣粗料破碎废气，主要

污染物为粉尘。项目炉渣经滚筒筛筛选后粗料占比约 10%，即进入粗

料破碎工序炉渣量为 7300t/a。

根据《破碎机粉尘治理实践》(重庆环境科学第 20卷第 1期)、同

类型项目环境影响评价污染源强计算，项目炉渣粗料破碎产尘量为

0.025kg/t-产品，则该工序产尘量为 0.18t/a。项目粗料破碎设备为封闭

式且均布设在钢架棚车间中，同时由于项目炉渣原料含水率较高，采

取以上措施后，可有效抑尘 99%以上，无组织逸散排放的扬尘甚微，

排放量约为 0.0018t/a，新增废气排放对项目区域附近的大气环境影响

较小。

项目环评中废气污染源强无组织排放量为：项目炉渣堆场风力扬

尘排放量约为 0.0076t/a。砂料堆场风力扬尘排放量约为 0.0065t/a。

项目炉渣卸料粉尘排放量约为 0.00996t/a。项目环评中无组织排放量



共计 0.024t/a。项目实际新增废气无组织排放 0.0018t/a，新增排放量

未超过 10%及以上，未达到重大变更条件，不属于重大变更项目。

2、生活办公区

环评中办公楼位于西侧，为 1栋 2F建筑，总建筑面积 600m2；

内设办公区、员工食堂，不设置员工宿舍。

项目生活办公区实际设置在厂区南侧，总建筑面积约 200m2，由

于在场职工较少，仅用于办公，不设置食堂及宿舍。

由于实际建设中未设置食堂，相应的无食堂油烟、食堂餐饮废水

产生，未设置抽油烟机、隔油池。

3、废机油

环评中针对设备维护保养产生的废机油，暂存于危废暂存间内，

并定期委托有资质单位处理。根据实地踏勘及企业提供的资料，本次

一期验收范围内，设备、运输车辆等维修保养均交由第三方维修单位

进行，本次验收范围内无废机油产生。危废暂存间及相关协议纳入二

期验收范围内。

根据对比，本项目建设项目的性质、规模、地点、采用的生产工

艺无重大变动情况，与环评一致，根据“建设项目的性质、规模、地

点、生产工艺和环境保护措施五个因素中的一项或一项以上发生重大

变动，且可能导致环境影响显著变化（特别是不利环境影响加重）的，

界定为重大变动。属于重大变动的应当重新报批环境影响评价文件，

不属于重大变动的纳入竣工环境保护验收管理。”本项目建设项目的

性质、规模、地点、采用的生产工艺无重大变动情况，与环评一致，

纳入竣工环境保护验收管理。

三、环境保护设施建设情况

1、废水



根据查阅项目环评资料及生产调试期实地踏勘，本次验收范围内

项目运营期产生的废水主要是生活污水、炉渣处理废水。

①生活污水

项目生活办公区设置在厂区南侧，现阶段厂区职工较少，不设置

食堂，无餐饮废水产生。所产生的生活污水进入有效容积为 25m3的

化粪池处理后，定期清掏用于周边农田施肥。

②炉渣处理废水

项目炉渣处理过程中所涉及的用水环节主要为湿式打砂和跳汰

环节用水。此生产废水主要污染物为 SS。生产用水随着砂料的分选

进入沉淀斗、沉淀池内沉淀处理，沉淀后的上清液进入清水池暂存，

并回用到湿式打砂和跳汰环节，无生产废水排放。

2、废气

根据查阅项目环评资料及生产调试期实地踏勘，本次验收范围内

项目运营期产生的废气主要是炉渣运输车辆扬尘、炉渣和砂料堆场扬

尘、卸料输送粉尘以及砂料破碎粉尘。

①炉渣运输车辆扬尘

项目原料来自于东侧紧邻的吉首市生活垃圾焚烧发电厂，炉渣运

输车辆运距短，同时运输道路全部为水泥硬化路面，运输动力起尘量

较小。运营期设置有专人管理，定期对路面进行清扫、对运输道路进

行洒水抑尘，降低车辆运输扬尘的产生量。经采取以上措施后，运输

车辆起尘量较小，对环境造成的影响较低。

②堆场扬尘、卸料输送粉尘

项目原料为经水冷后的炉渣，含水率较高，堆场堆料具有一定的

湿润度，不易起尘。同时项目堆场、卸料及生产环节均位于封闭式钢

架结构生产车间内，粉尘产生量甚微，对周边环境影响较小。



③砂料破碎粉尘

炉渣含水率约较高且破碎机、湿式打砂机等设备均为封闭式，同

时生产设备均位于封闭式钢架棚车间内；打砂过程中加入大量的回用

水，产尘产生量甚微，对周边环境影响较小。

3、噪声

项目噪声主要来源于各生产设备和车辆交通噪声。设备噪声通过

选用低噪音设备、对高噪音设备进行基础减震降噪、合理布局等措施。

针对交通噪声，通过加强运输车辆管理，严谨车辆超载超速等措施。

4、固体废物

根据查阅项目环评资料及生产调试期实地踏勘，本次验收范围内

项目运营期产生的固体废物主要是杂质、生产的沉淀池沉渣、职工的

生活垃圾、回收分选出的废金属。

①杂质

项目破碎后的粗料属于未燃尽的垃圾等杂质，转运至发电厂焚烧，

根据调试期间统计，杂质产生量约为 4t/月，杂质经收集后运往吉首

市生活垃圾焚烧发电厂焚烧处理。

②沉淀池沉渣

项目炉渣处理车间内设置有沉淀池，炉渣处理废水经收集进入沉

淀池内沉淀，上清液进入清水池暂存并回用到生产中，底部沉渣进入

板框压滤机压滤，压滤所产生的沉渣可作为水泥砖原料使用，由于本

项目配套水泥砖生产线暂未投产，项目所产生的压滤沉渣暂时外售至

周边水泥砖加工企业进行利用。根据调试期间统计，沉渣产生量约为

30t/月。

③生活垃圾



职工生活垃圾经垃圾收集桶收集后运至吉首市生活垃圾焚烧发

电厂焚烧处理。根据调试期间统计，生活垃圾产生量约为 0.2t/月。

④废金属

项目炉渣处理过程中分选出的废金属主要为废铁和废铝，根据生

产调试期间统计，项目废金属回收量约为 60t/月，全部进行外售综合

利用。

⑤废机油

环评中针对设备维护保养产生的废机油，暂存于危废暂存间内，

并定期委托有资质单位处理。根据实地踏勘及企业提供的资料，本次

一期验收范围内，设备、运输车辆等维修保养均交由第三方维修单位

进行，本次验收范围内无废机油产生。危废暂存间及相关协议纳入二

期验收范围内，本次验收范围内未设置危废暂存间。

四、环境保护设施调试结果

根据湖南桓泓检测技术有限公司出具《吉首市生活垃圾焚烧发电

厂炉渣综合利用项目（一期）检测报告》监测结果表明：

1、废气

各厂界无组织废气监测点颗粒物监测结果均符合《大气污染综合

排放标准》（GB16297-1996）表 2中无组织监控浓度限值要求。

2、噪声

厂界东、南、西、北侧 1m处的昼夜间噪声检测值均满足《工业

企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中 2类标准。

五、工程建设对环境的影响

验收阶段，项目生产废水、废气、固废、噪声均采取了有效的防

控措施，根据各污染因子排放浓度及排放量实测数据，工程建设对环

境的影响在可接受范围内。



六、验收结论

吉首市生活垃圾焚烧发电厂炉渣综合利用项目（一期）环境保护

设施管理到位，并对该项目的环评批复要求基本得到落实。经现场检

查和采样监测，废气、噪声监测结果均达到验收执行标准的要求，各

项环保措施能达到环评批复要求。

七、验收组关于及现场整改建议

1、规范建设危废暂存间，补充危废处置协议及相关管理台账；

2、完善厂区生产环节、环保处理设施、给水排水管线走向标志

标识；

3、加强厂区运输车辆运输管理。

验收组关于验收报告修改建议

1、核实编制依据，明确验收范围；

2、核实项目环保投资；

3、明确生活污水处置措施及去向；

4、明确压滤渣处置去向。

后续要求：

1.加强对运营中各产污环节和各污染源的管控和管理；

2.加强环境管理，确保环保投资及环保设施的正常运行；

结论：现场整改完成和报告修改完善并经专家组核实认可后，同

意项目验收合格。

专家组：

吉首市谷韵水务市政有限公司

2022年 9 月 4日


